
阻燃性 测试标准 数据 单位

防火等级 UL-94 1.50 mm V-1

注塑成型条件 建议值 单位

干燥温度 90 -100 °C

干燥时间 4.0 Hr

水份含量 0.02 %

注塑温度

螺筒后部温度 210-250 °C

螺筒中部温度 220-260 °C

螺筒前部温度 230-270 °C

模头温度 230-270 °C

模具温度 50-100 °C

  牌号：牌号：PC/AS SK3731   厂商：厂商：出光出光 IDEMITSU  品牌：品牌：TARFLON

材料标识 PC/AS-(TD-PD)30% 颜色 本色/Natural colour

UL编号 E48268 厂商品牌 TARFLON

材料特性 耐磨 材料形状 颗粒状/Resin

加工方式 注射成型/Injection molding
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