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FEAATE IR ARG

5 2k 55 4% UL-94 1.50 mm

VEIE R A WA

Tk 80 °C
T2 ) 2.0-4.0 Hr
KA 0.15 %
AR

R 80-95 °C

T 65-65 °C
T IR 2.0-4.0 Hr
L 245-255 °C
S/ UHLIX UL 245-260 °C
5L L E 240-250 °C

TR 230-245 °C



