
注塑成型条件 建议值 单位

干燥温度 80 °C

干燥时间 4-8 Hr

注塑温度

螺筒后部温度 280-320 °C

螺筒中部温度 300-320 °C

螺筒前部温度 300-320 °C

模头温度 300-320 °C

模具温度 80-120 °C

  牌号：牌号：PA46 TS272A1   厂商：厂商：帝斯曼帝斯曼 DSM  品牌：品牌：Stanyl

材料标识 PA46-AF-HI 颜色 本色/Natural colour

厂商品牌 Stanyl 材料特性 填充物为芳族聚酰胺纤维.耐磨损性良好

材料形状 颗粒状/Resin 加工方式 注射成型/Injection molding
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